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A hészigeteld iiveghab

ENERGOCELL® UVEGHAB GRANULATUM
IPARI BEEPITESI UTMUTATO

Az liveghab granuldtum felhaszndlds sordn kiakndzhato tulajdonsdgaibol a szakszerii
beépitéssel lehet kihozni a legtébbet. A beépités tartdssdga érdekében kévessék pontosan az
itt leirt lépéseket.

FIGYELEM: Az iiveghab granuldtum elteritése kézben por képzddhet a levegében, ezért a
munkafolyamat ideje alatt a dolgozok viseljenek pormaszkot.

1. Talajelokészités:

FONTOS: Talajvizben, talajviz feletti kbzvetlen kapillaris z6naban és viznyomassal terhelt
rétegben az Energocell® Giveghab granuldtum nem alkalmazhaté. A munkagédrét az épitési
terveknek megfeleléen sziikséges elkésziteni. Ezt kdveti a gépészeti kidllasok elhelyezése.

1. kép: Talajeld ézités gumi/a’ncalpas munkagéppel

2. Geotextilia leteritése:

Legaldbb 200 g/m?*-es geotextilia elhelyezését javasoljuk, minimum 20 cm-es atfedéssel,
valamint - az esetleges visszahajtas miatt - az Uveghab granulatum épiileten valé
tdlnydalasanak megfeleld ,talengedéssel” (pl. jarda vagy térké alatti finomfrakcié
elvélasztasa miatt).
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3. Kiszallitas

Ipari csarnokokhoz jellemz6en 6mlesztve szallitjuk az anyagot. Leggazdasagosabban
a 90m3>-es mozgdpadlos kamionnal lehet szallitani, amely elérehaladéas kézben
hatrafelé Uriti a granulatumot.

2. kép: Kirakodds mozgdpados kamionbdl (Debrecen, Hungaropharma raktdrcsarnok)

Szintén kéltséghatékony a szallitas 60, illetve 80 m>-es billencs gépjarmdvel. Ennek
a szallitasi médnak eléfeltétele a vizszintes, nyilt terep vagy a megfelel6 magassagu
csarnok megléte.

1. kép: Urités 60 m3-es billencs kamionnal (Nagykereki, M4-es autépdlya)

Amikor az épitési teriileten nem all rendelkezésre elegendé hely a kamionok
szamara, a szallitds 3 m*-es big-bag zsakokban oldhaté meg. Ebben az esetben a
kivitelez6 kotelessége gondoskodni a zsakok lerakodasar6l a ponyvas kamionrol. A
zsakok alsoé uritécsonkkal rendelkeznek, igy az anyag gyorsan elterithet, ha azokat
a bedolgozas feliletére logatjak be.
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4. kép: Szerszamgépgydr gydrtécsarnoka 2. kép: Gyors elterités az also iritécsonknak készénhetéen

4. Energocell® rétegképzés
A tomodr Uveghabréteget harom Lépésben épitjik be: az anyagot elteritjik,
elegyengetjik majd tomoritjik. Ez a harom lépéses rétegképzés sziikség szerint

sr s

ismételhet6, a tervben el&irt tdmor rétegvastagsag eléréséig.

A. Elterités
Az Energocell® réteg elteritése idealis esetben kotréval térténik, de az épitési
korilmények fliggvényében esetenként homlokrakod6 vagy dézer is alkalmazhaté.
Az elterités soran az tiveghab apr6z6dasanak elkeriilése érekében lehet6ség szerint
keriilni kell a feliileten valé kozlekedést.

4. kép: terités kotréval (Ocsa, Bio-Fungi lizem) 3. kép: kotré mozgdsi irdnya terités kézben
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B. Elegyengetés
A laza granulatumréteget megfeleléen sik feliilet eléréséig kell egyengetni. Ezt
legegyszeriibben gereblyével lehet kivitelezni. Nagy feliileteknél, pl. csarnokoknal,
gumitalpas homlokrakodoéval is elvégezhet6 a munkafolyamat. A vizszintesség
elérése érdekében szintez6 miszer alkalmazasa javasolt.

C. Tomorités:
Az Energocell® liveghab granulatum lapvibratorral (75-150 kg) vagy hengerrel
(nagyobb feliileteken) tdmdrithets. A tdmoritést — a harom lépéses rétegképzés
részeként — a tervezett végsé rétegvastagsagnak megfeleléen, egy vagy tébb
rétegen végezzik.

Témoritési arany:

- Altalanos terhelés( padlék: 1:1,3 (30%-o0s téméritettség)
- lpari padlék: 1:1,4 (40%-o0s tomoritettség)

Tomorito eszkozok:

- Lapvibrator (75-150 kg):
o 1:1,3-as arany eléréséhez
o rétegenként max. 20 cm vastagsag
o 2-4jarat

- Padkahenger (2-4 tonna):
o 1:1,3-es arany eléréséhez
rétegenként max. 25 cm vastagsag
Bedolgozas:
e egyszer oda-vissza simito jarat
o kétszer oda vibralé és vissza simito
jarat
1:1,4-es arany eléréséhez
rétegenként max. 25 cm vastagsag
Bedolgozas:
e egyszer oda vissza simito jarat
e kétszer odavibralo, vissza simito jarat
e egyszer oda-vissza simito jérat 9. kép: Bedogozds 3 tonnds padkahengerrel

8 kép: Lapwbratorra/ torténd bedo/gozas

O

(©]

o O

O

4/5



energe

A hosugetelo uveghab

- Uthenger: (6-12 tonna)
o 1l:1,4-es arany eléréséhez
o rétegenként max.35 cm
o Bedolgozas:
e egyszer oda-vissza simito jarat
e kétszer oda vibralo és vissza simito jarat

e egyszer oda-vissza simito jarat 5. kép: Témorités 12 tonnds vibrohengerrel
(Debrecen, Hungaropharma raktdrcsarnok)

A pontos hengerjaratszamot az adott tomoritégéphez, rétegvastagsaghoz és altalajhoz, a
helyszinen elvégzett prébatémorités alapjan lehet meghatarozni.

5. Az Energocell® réteg teherbirasanak mérése
Az Energocell® réteget tdmorités utan tarcsas teherbirasméréssel lehet mingsiteni.

Az Energocell® sajat 6sszenyomddasi modulusa a téméritési aranytol fiiggben
E2=40-50 Mpa.

A betéméritett Energocell® rétegen az érvényes szabvany szerint 2 cm vastag 0-4-es
finomfrakci6bol tehereloszté réteget sziikséges késziteni, mivel a tdmorités soran a
granulatumszemcsék fellazulhatnak a felszinen, ez pedig pontatlan mérési
eredményekhez vezethet.

Tapasztalataink szerint a tomorités utani napokon magasabb E; értékeket lehet
mérni a konszolidacidnak kdszénhetben.

6. kép: tdrcsa alatt elteritett szabvdnyos finomfrakcié
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