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Sticla celulara

GRANULE DE STICLA CELULARA ENERGOCELL®
GHID DE INSTALARE PENTRU APLICATII INDUSTRIALE

Proprietdtile granulelor de sticld celulard se pot exploata in aplicatii la maxim prin incorporare
profesionald. Pentru realizarea unei constructii rezistente, urmati exact pasii din acest ghid.

ATENTIE: Asternerea granulelor de sticld celulard elibereazd praf in aer, de aceea pentru
evitarea inhaldrii prafului se recomandd purtarea unor mdsti de praf pe tot parcursul
procesului de lucru.

1. Pregatirea solului

IMPORTANT: In panza de ap& subteran, in zonele capilare aflate deasupra apei subterane si
in straturi aflate sub presiunea apei, granulele de sticla celulara Energocell® nu se pot
utiliza. Groapa de lucru se va pregati conform cerintelor din planul de constructie. Dupa
aceea urmeaza amplasarea instalatiilor sanitare.

1: pregdtirea solului cu utilaj pe senile de cauciuc

2. Intinderea materialului geotextil

Se recomand3 intinderea unui material geotextil de cel putin 200 g/m? cu
suprapuneri de cel putin 20 cm si, din cauza unor eventuale portiuni care se vor
indoi Tnapoi, cu o ,tolerantda” care corespunde portiunii stratului de granule de
sticla celulard ce depdseste dimensiunile cladirii (de ex. pentru separarea fractiilor
fine de sub trotuar sau pavaj).
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3. Transportul

Pentru hale industriale materialul se livreaza de obicei vrac. Modalitatea cea mai
economica de livrare este transportul cu camion cu podea mobild de 90 m3, din care
granulele se pot descarca din spatele camionului in timp ce acesta inainteaza.

Imaginea 2: descdrcare din camion cu podea mobild (Hala de depozitare Hungaropharma din Debrecen)

Costurile de transport se pot eficientiza si prin livrari cu camioane cu semiremorca
basculantd de 60 sau 80 m>. Aceastd modalitate de livrare este conditionatad de
existenta unei suprafete orizontale si libere, sau a unei hale cu inaltimea
corespunzatoare.

2: descdrcare din camion cu semiremorca basculantd de 60 m3(Nagykereki, autostrada M4)

Daca pe santier nu este spatiu suficient pentru camioane, materialul de poate livra
in saci Big Bag de 3 m> In aceastd situatie constructorul trebuie s3 asigure
descarcarea sacilor din camionul cu prelata. Sacii sunt dotati cu tub de descarcare pe
partea inferioara, astfel materialul se poate asterne rapid din sacii suspendati
deasupra locului de incorporare.

2/5



energe

Imaginea 4: hala de productie a unei fabrici de 3: asternere rapidd prin tubul de descdrcare inferior
masini-unelte

4. Realizarea stratificatiei cu Energocell®

Stratul compact de sticla celulara se realizeaza in trei pasi de lucru: se asterne, se
niveleaza si la final se compacteaza materialul. Stratificatia in trei pasi se poate
repeta dupa nevoie, pana la obtinerea stratului compactat de grosimea prevazuta in
proiect.

A. Asternerea

In mod ideal, asternerea stratului de Energocell®se realizeaza cu un excavator, dar in
functie de conditiile de pe santier, se poate realiza si cu incarcator frontal sau
buldozer. Pentru prevenirea fragmentarii sticlei celulare pe parcursul asternerii, pe
cat se poate, se va evita circulatia pe suprafata stratului.

5: asternere cu excavator (Ocsa, hala Bio-Fungi) 4: directia miscdrilor executate de buldozer in timpul
asternerii
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B. Nivelarea

Stratul afanat de granule se va nivela pana la obtinerea unui strat cu suprafata
suficient de plana. Cel mai simplu se obtine prin greblarea suprafetei, dar pe
suprafete intinse este mai avantajoasa nivelarea cu utilaje pe senile de cauciuc.
Pentru obtinerea unei suprafete orizontale se recomanda utilizarea unui instrument
de nivelare.

C. Compactarea

Compactarea granulelor de sticld celulard Energocell® se poate realiza cu placa
vibratoare (75-100 kg) sau cu compactor cu tambur (pe suprafete mai intinse).
Compactarea —in cadrul stratificatiei in trei pasi — se va realiza in unul sau mai multe
straturi, in functie de grosimea finala prevazuta in proiect.

Gradul de compactare:

- La pardoseli cu solicitdri generale: 1:1,3 (compactare de 30%)
- Pardoseli industriale: 1:1,4 (compactare de 40%)

Instrumente de compactare:

- Placa vibratoare: (75-150 kg)
o pentru obtinerea gradului de 1:1,3
o straturi de cate maxim 20 cm
o 2-4 treceri
- Mini cilindru compactor: (2-4 tone)
o pentru obtinerea gradului de 1:1,3
o straturi de cate maxim 25 cm
o Incorporare:
e 1 xtrecere de netezire inainte si inapoi
e 2 x treceri cu vibratii inainte si netezire
inapoi
pentru obtinerea gradului de 1:1,4
straturi de cate maxim 25 cm
Incorporare:
e 1 x trecere de netezire inainte si inapoi
e 2 x treceri cu vibratii inainte si netezire
inapoi

O

@)

@)

7: incorporare cu mini
e 1xtrecere de netezire inainte si inapoi cilindru compactor de 3 tone
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- Cilindru compactor: (6-12 tone)
o pentru obtinerea gradului de 1:1,4-es
o straturi de cate maxim 35 cm
o Incorporare:
e 1 x trecere de netezire inainte si inapoi
e 2 x treceri cu vibratii inainte si netezire

ina pO] ‘ 8: compactare cu rulou
.. o . vibrocompactor de 12 tone (hala de depozitare
e 1 xtrecere de netezire inainte $11Napo1 Hungaropharma, Debrecen)

Numarul exact de treceri se va determina de fiecare data pe baza testului de
compactare realizat in situ, in functie de compactor, de grosimea stratului si de
sol.

5. Determinarea rezistentei la solicitari a stratului de Energocell®

Dupad compactare, stratul de Energocell® se poate evalua printr-un test de
incarcare pe placa. Modulul de compresiune al Energocell® este E;=40-50 Mpa, in
functie de gradul de compactare aplicat.

Conform standardului in vigoare, pe stratul compactat de Energocell®, se varealiza
un strat de 2 cm din fractii fine de 0-4 pentru distribuirea solicitarilor, deoarece
pe parcursul compactarii pe suprafata stratului particulele de Energocell se pot
dezagrega, ceea ce poate rezulta in mdasurari inexacte.

Din experienta noastra, in zilele urmatoare compactarii se masoara valori E; mai
ridicate din cauza fenomenului de consolidare.

9: fractii fine standard asternute sub placa
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